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6,3 +0,3 2,00 +0,20 0,5 +0,15 Al 22,46 -0,39/+0,40
6,3 +0,3 2,00 +0,20 0,5 +0,15 78 22,46 -0,39/+0,40
6,3 +0,3 2,00 +0,20 0,5 +0,15 87 22,46 -0,39/+0,40

* Todas as dimensoes em mm.



Cilindro Retificado Sdélido

S

DIAMETRO
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
12,0
14,0

16,0

TOLERANCIA - Hé
-0,006
-0,008
-0,008
-0,008
-0,009
-0,009
-0,009
-0,009
-0,011
-0,011

-0,011

* Todas as dimensoes em mm.



DIN6527

CHANFRO
Y R 2SS
L
DIAMETRO (D) TOLERANCIA DO | COMPRIMENTO TOLERANCIA DO F X45°
DIAMETRO COMPRIMENTO CHANFRO
3,00 -0,006 39,00 +0,50 0,3
4,00 -0,008 51,00 +0,50 0,4
5,00 -0,008 51,00 +0,50 0,4
6,00 -0,008 51,00 +0,50 0,5
6,00 -0,008 55,00 +0,50 0,5
6,00 -0,008 58,00 +0,50 0,5
8,00 -0,009 59,00 +0,50 0,5
8,00 -0,009 64,00 +0,50 0,5
10,00 -0,009 67,00 +0,50 0,5
10,00 -0,009 73,00 +0,50 0,5
12,00 -0,011 74,00 +0,50 0,8
12,00 -0,011 84,00 +0,50 0,8
14,00 -0,011 76,00 +0,50 0,8
14,00 -0,011 84,00 +0,50 0,8
16,00 -0,011 83,00 +0,50 0,8
16,00 -0,011 93,00 +0,50 0,8
18,00 -0,011 85,00 +0,50 1,0
18,00 -0,011 93,00 +0,50 1,0
20,00 -0,013 93,00 +0,50 1,0
20,00 -0,013 105,00 +0,50 1,0

* Todas as dimens6es em mm.



[l Task

Barras Retangulares
de Metal Duro

ESPESSURA | TOLERANCIA | LARGURA | TOLERANCIA | COMPRIMENTO
a (mm) (mm) b (mm) (mm) L (mm)
2,0 +0,2 3,0 +0,2 310
2,0 +0,2 5,0 +0,2 310
2,0 +0,2 10,0 +0,2 310
3,0 +0,2 5,0 +0,2 310
3,0 +0,2 6,0 +0,2 310
3,0 +0,2 10,0 +0,2 310
3,0 +0,2 13,0 +0,2 310
4,0 +0,2 10,0 +0,2 310
4,0 +0,2 13,0 +0,2 310

TABELA DE CLASSES DE METAL DURO POR APLICACAO
Processo de usinagem recomendado Tipo de ferramenta
Cl . .
K?;SRG Operacoes de acabamento em materiais Réguas de centereless, guias, alargadores
duros ou operacoes que necessitem e escariadores para acos temperados
de resisténcia ao desgaste. e materiais duros.
TABELAS DE ESPECIFICACAO DE CLASSES DE METAL DURO
Faixa Dureza Tenacidade Tamanho Composicao quimica
Classe ISO513 de grao
K15R
K10/K30 1580 HV30 3000 N/mm? 1.0 pm 97% WC | 7% Co 0%
Tic/Ta(Nb)C






